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ESPESSURAS DE LINHAS
EXTRAS ADOTADAS NESTE
DESENHO UMI SAN
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ESPESSURAS DE LINHAS DA UMI SAN
17 — RED — 0,10mm

2 — YELLOW - 0,5mm

5 — BLUE — 0,15mm

6 — MAGENTA — 0,60mm

7 — WHITE — 0,40mm

8 — CINZA — 0,80mm

3 — GREEN -0,20mm
4 — CYAN — 0,30mm

ESTE DESENHO £ DE PROPRIEDADE DA UMI SAN

£ NAO PODERA SER COPIADO, REPRODUZIDO NEM
SUBMETIDO A TERCEIROS SEM SUA AUTORIZAGAO.
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LISTA DE MATERIAIS
JATEAMENTO E PINTURA
ITEM | QUANT. DESCRIGAO MATERIAL| P.UNIT | P. TOT | OBSERVACAQO
PREPARACAO
TINTA EPS | DEMAOS DA TOTAL 1 1 GRUPO 1 astv-a3s | 149,9 | 149,9
SUPERFICIE
2 1 | GRUPO 2 sverss | 77,2 | 77,2
POLIAMIDA DE ALTA | 150 2 3 ! | GRUPO 3 Asm-ase | 2004,56 | 2004,6
ESPESSURA — | DEMAO 4 1 GRUPO 4 asM-a36 | 727,84 | 727,8
VERMELHO OXIDO
R — 5 1 | GRUPO 5 ssu-a3s | 353,74 | 353,7
POLIAMIDA DE ALTA | 150 T | JaTO 6 52 | PARAF. SEXT. ROSCA PARCIAL M24 x 100—PASSO 3 [A%Q.CARBONG| (408 | 21,2 (DIN 931)
ESPESSURA —— pm | DEMAO | aBRASIVO | 200
CINZA 6,5 Sq 2 1/2| MM 7 104 | ARRUELA LISA M24 ACOCARBONO 0,032 3,3
POLIURETANO 8 52 | PORCA SEXTAVADA M24 — PASSO 3 (DIN 934) AGO CARBONO| () 1 1 5,7 (DIN 934)
A ACRILICO ALIFATICO—
N2677 VERMELHO 50 1 9 14 | ANODO DE ZINCO TIPO APCE — ZES 2,2 ACOCARBONO - 2,2 30,8
VISTA ”B_B” e KM | DEMAO 10 2 | MANILHA CURVA 2 1/2" Ao caRBONO| 42 34 | 4,7
ESC.. 1:50 PETOBRAS 11 3 | MANILHA CURVA 1” Ao CRBONO| 9 54 | 7,6
B B 12 56 | ELO DE CORRENTE D=26mm=1" AGO CARBOND| 1 5 84,0 CFB-5
GRUPO 5 13 4 TAMPAO FEMEA #9/16 UNF JIC 37° INox Aisi 316| 0,06 0,2
" . ¢$B/1AF6>IA88F; ?EO MACHO  #3/8” NPTF x MACHO JIC | " " ™ . 0.0
3550,9
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. |
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] | oo DETALHE 3 | 180
. 1 1 — TODAS AS MEDIDAS ESTAO EM mm, EXCETO ONDE INDICADO;
| L | PREAMAR ESC.: 1212, ‘ PREAMAR 2 — SOLDAS CONFORME NORMA AWS D1.1 UTILIZAR ELETRODO E70XX;
| 3 — PINTURA CONFORME ESPECIFICACAO NA TABELA "JATEAMENTO E PINTURA” DESCRITA NESTE DESENHO;
L 4 — ESTE DOCUMENTO TRABALHA JUNTO AO DESENHO N°® PCOO1UMIO003 E PCOO1UMIO004;
o | | 5 — MANILHAS CONFORME NBR 13545-8-BX 100, GR 8 d=83 mm TIPO CURVA;
S — 6 — SOLDAS DEVEM SER INSPECIONADAS POR ENSAIO DE LP 20% DAS JUNTAS SOLDADAS EVS 100%.
3 i | = 7 — 0S ANODOS DEVERAO SER POSICIONADOS DE FORMA DEFASADA CONFORME PROJETO;
| 2 8 — APERTAR PARAFUSOS COM TORQUIMETRO CONFORME RECOMENDAGAO: PARA PARAFUSOS M24 CLASSE
L - 10.9 USAR TORQUE DE (1050 NM). PARA PARFUSOS M12 CLASSE 10.9 USAR TORQUE DE (129 NM)..
| | 6 — PARA MARCA DE TOPE CONICA (OPGAO 1) FABRICAR COM OS ITENS 28,29,30 DO DESENHO
i | (R1EOBUMIO02 e R1EOBUMIOO3). PARA MARCA DE TOPE CILINDRICA (OPGAO 2) FABRICAR COM OS ITENS
L | BAIXAMAR | BAIXAMAR " " 30,33,40 DO DESENHO (RTEO6UMIOO2 e R1EO6UMIOO3).
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S EXCEDENTE PARA ATUAR Il —INSTALAR ANODO APOS PINTURA E RETOCAR
COMO_SEGURANGA CONFORME ESP. PINTURA PCOOTUMI0005;
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@ DESENHO No.
RTEO6UMIOOT
T.E. — TIPOS DE EMISSAOD
A — PRELIMINAR C — P/ CONHECIMENTO E — P/ CONSTRUGAO G — CONF. CONSTRUIDO L — APROVADO
B — P/APROVACAO D — P/ COTACAQ F — CONF. COMPRADO H — CANCELADO
li
EMISSAO UM [#ESAN
DES. n 95000088710 € 008000810
TS 05/11/19 Tiruto UMl SAN )
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